
Vollhartmetallbohrer

PILOTBOHRER

Für das effiziente, 
präzise Bohren von
Führungslöchern.

B130D
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Vollhartmetallbohrer

PILOTBOHRER
Eigenschaften

aDer MWS-SB ist ein Pilotbohrer, der speziell zur Verwendung mit den Bohrern
des Typs MWS-LB/XB (ø0.5-2.9) konstruiert wurde.

Stabiler Kurzbohrer zum 
präzisen Bohren von 
Führungslöchern.

Die Verwendung von 
MIRACLE-beschichtetem 
VP15TF führt zu längeren 
Werkzeugstandzeiten.

Der Spitzenwinkel wurde so 
konstruiert, dass ø0.5-2.9 
LB/XB-Bohrer mit der mittleren 
Schneidkante im Führungsloch 
ansetzen können.

Interne Kühlmittelzufuhr 
für hohe Effizienz beim 
Bohren von 
Führungslöchern.

Schnittleistung
aDer Einsatz des MWS-SB zum Bohren von Führungslöchern

verlängert die Standzeit der LB/XB-Bohrer!

Verwendung von MWS-SB-Bohrern zum Bohren von Mikrolöchern

Typ
MWS-SB

Kann weiter
zum Bohren

genutzt werden

Kann weiter
zum Bohren

genutzt werden

Instabil, da die 
Flanke des 
Bohrers nicht vom 
Führungsloch 
gestützt wird.

Stabil, da der Bohrer 
zunächst an den 
Flanken in das 
Führungsloch 
eingeführt wird, bevor 
er sich in die Mitte 
vorarbeitet.

<Schnittdaten>
Werkstoff : X5CrNi1810

<Bohren eines Führungslochs>
Pilotbohrer : MWS0063SB
Bohrerdurchm. : 0.63mm
Schnittgeschw. : 20m/min
Vorschub : 0.008mm/U
Führungslochtiefe : 0.8mm
Emulsion (interne Kühlmittelzufuhr)

Herkömmlicher
Zentrierbohrer 1

Herkömmlicher
Zentrierbohrer 2

Bruch

Bruch

Bruch

Bruch

Anz. bearbeiteter Werkstücke

<Bohren>
Bohrer : MWS0063LB
Bohrerdurchm. : 0.63mm
Schnittgeschw. : 20m/min
Vorschub : 0.01mm/U
Bohrtiefe : 6mm (Grundgewinde)
Emulsion (interne Kühlmittelzufuhr)
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PILOTBOHRER
(interne Kühlmittelzufuhr)

Toleranz

Typ A

VP15TF (Zylinderschaft)

Typ B
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Bestellbezeichnung

Abmessungen [mm]

Ty
p

K
üh

lm
itt

el
(In

t./
E

xt
.) Lager

Bestellbezeichnung

Abmessungen [mm]
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p

[mm] [mm]

Int.
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Int.
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Int.
Int.
Int.
Int.
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Int.
Int.
Int.
Int.
Int.
Int.
Int.

Hinweis: Falls Sie andere Geometrien benötigen, wenden Sie sich an uns. Es sind z. B. weitere Durchmesser und Längen auf Bestellung lieferbar.

: Lagerstandard : Kein Standard, Herstellung nur auf Anfrage

BohrtiefeBohrer-
durchm. BohrtiefeBohrer-

durchm.



3

MWS

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

2.00
2.05
2.10
2.15
2.20
2.25
2.30
2.35
2.40
2.45

a

a

a

a

a

a

a

a

a

a

MWS0200SB
MWS0205SB
MWS0210SB
MWS0215SB
MWS0220SB
MWS0225SB
MWS0230SB
MWS0235SB
MWS0240SB
MWS0245SB

10.0
10.2
10.4
10.6
11.0
11.2
11.4
11.6
12.0
12.2

11.9
12.0
12.1
12.2
12.5
12.6
12.7
12.8
13.1
13.2

68
74
74
74
74
74
74
74
74
74

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

D4L1L2L3

VP
15

TF

D1
(l/d)

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

2.50
2.55
2.60
2.65
2.70
2.75
2.80
2.85
2.90
2.95

a

a

a

a

a

a

a

a

a

a

MWS0250SB
MWS0255SB
MWS0260SB
MWS0265SB
MWS0270SB
MWS0275SB
MWS0280SB
MWS0285SB
MWS0290SB
MWS0295SB

12.4
12.6
13.0
13.2
13.4
13.6
14.0
14.2
14.4
14.6

13.3
12.6
13.0
13.2
13.4
13.6
14.0
14.2
14.4
14.6

74
81
81
81
81
81
81
81
81
81

A
B
B
B
B
B
B
B
B
B

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

D4L1L2L3

VP
15

TF

D1
(l/d)

0.010
(0.005─0.015)

0.010
(0.005─0.015)

0.010
(0.005─0.015)

0.015
(0.008─0.02)

0.010
(0.005─0.015)

0.008
(0.005─0.01)

0.006
(0.004─0.008)

0.03
(0.02─0.05)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

10
(5─15)

60
(50─80)

P

M

N

S

K

&0.50─&0.70

0.02
(0.01─0.03)

0.02
(0.01─0.03)

0.02
(0.01─0.03)

0.02
(0.01─0.03)

0.02
(0.01─0.03)

0.015
(0.008─0.02)

0.01
(0.005─0.02)

0.04
(0.03─0.06)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

10
(5─15)

60
(50─80)

&0.71─&0.85

0.03
(0.02─0.05)

0.03
(0.02─0.05)

0.03
(0.02─0.05)

0.04
(0.02─0.06)

0.03
(0.02─0.05)

0.02
(0.01─0.03)

0.01
(0.005─0.02)

0.06
(0.04─0.08)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

10
(5─15)

60
(50─80)

&0.86─&0.99

0.08
(0.04─0.12)

0.08
(0.04─0.12)

0.06
(0.02─0.10)

0.08
(0.04─0.12)

0.08
(0.04─0.12)

0.05
(0.02─0.10)

0.03
(0.01─0.05)

0.10
(0.05─0.15)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

50
(40─60)

50
(40─60)

30
(20─40)

10
(5─15)

60
(50─80)

&1.0─&3.0

180─280HB

280─350HB

─

─

<200HB

<180HB

K
üh

lm
itt

el
(In

t./
E

xt
.) Lager

Bestellbezeichnung

Abmessungen [mm]

Ty
p

K
üh

lm
itt

el
(In

t./
E

xt
.) Lager

Bestellbezeichnung

Abmessungen [mm]

Ty
p

[mm] [mm]

Int.
Int.
Int.
Int.
Int.
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Hinweis: Falls Sie andere Geometrien benötigen, wenden Sie sich an uns. Es sind z. B. weitere Durchmesser und Längen auf Bestellung lieferbar.

Empfohlene Schnittdaten

(interne Kühlmittelzufuhr)

Werkstoff
Bohrerdurchmesser

Bedingungen
Härte

Schnittgeschwindigkeit
[m/min]

Vorschub
[mm/U]

Schnittgeschwindigkeit
[m/min]

Vorschub
[mm/U]

Schnittgeschwindigkeit
[m/min]

Vorschub
[mm/U]

Schnittgeschwindigkeit
[m/min]

Vorschub
[mm/U]

Allg. Baustahl

C-Stahl
Legierter Stahl

Rostfreier Stahl

Guss Zugfestigkeit
<350MPa

Duktiler Guss Zugfestigkeit
<450MPa

Aluminiumlegierung

Hitzebeständige Legierungen

BohrtiefeBohrer-
durchm. BohrtiefeBohrer-

durchm.
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Bedienhinweise
Bohrerhalterung Bohrereinbau Bohranwendung mit kleinem Durchmesser
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Der Bohrer ist sicher in einem Spannfutter 
mit Drucklager eingespannt. Nicht auf Höhe der Schneiden einspannen.

zStellen Sie bei Bearbeitung eines 
vorgearbeiteten Lochs mit dem 
MWS-SB die Tiefe auf 1D1 (D1 = 
Bohrerdurchmesser) ein.

xVerwenden Sie das vorgearbeitete Loch 
als Führung. Abhängig von den 
Schnittdaten wird ein Vorschub mit 
Ausspänung empfohlen.

Werkstücke mit geringer Stärke Kühlmethode Verwendung des Kühlmittels
Kühlmittelleitung

durch Spindel
Umlaufendes

Kühlmittel < Typ MWS >

Bei
Durchbiegen

Werkstück
abstützen

Empfohlener Kühlmitteldruck:
≥ 2MPa

1) Schmutz und Staubpartikel 
in altem Kühlmittel können 
das Ölloch verstopfen und 
den effizienten 
Kühlmittelfluss behindern. 
Es wird empfohlen, das 
Kühlmittel regelmäßig zu 
wechseln.

2) Feine Metallspäne können 
das Ölloch verstopfen. Zur 
Vorbeugung einen Filter 
verwenden. Bei Bohrern mit 
kleinem Durchmesser einen 
Filter mit feinem Sieb 
verwenden.

Vorsicht bei Verwendung von MWS-Bohrern. (Durchmesser ≤ ø3)
aEinen Filter mit feinem Sieb (≤ 3µm) verwenden, um das Verstopfen des Öllochs zu vermeiden.
aBeim Tiefbohren (l/d > 3) wird das Bohren eines Führungslochs empfohlen. (Bohrer MWSppppSB zum Bohren von Führungslöchern verwenden.)

Hinweis 1: Der Bohrer MWS-SB wurde mit der optimalen Schneidenlänge zum Bohren von Führungslöchern konstruiert. 
Von einem Nachschleifen des Bohrers wird abgeraten, da es bei unzureichender Schneidenlänge zu Spanstau 
und schließlich zur Beschädigung des Bohrers kommen kann.

Hinweis 2: Bei Verwendung von MWS-SB Bohrern sollte die Bohrtiefe nicht größer sein als ca. 1D. Wird tiefer als 
notwendig gebohrt, kann es zum Spanstau und zur Beschädigung des Werkzeugs kommen.
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