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Vollhartmetallbohrer

PILOTBOHRER

M Eigenschaften

@ Der MWS-SB ist ein Pilotbohrer, der speziell zur Verwendung mit den Bohrern
des Typs MWS-LB/XB (20.5-2.9) konstruiert wurde.

Stabiler Kurzbohrer zum
prazisen Bohren von
Fihrungsléchern.

Die Verwendung von
MIRACLE-beschichtetem
VP15TF fiihrt zu langeren
Werkzeugstandzeiten.
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Der Spitzenwinkel wurde so
konstruiert, dass 20.5-2.9
LB/XB-Bohrer mit der mittleren
Schneidkante im Fiihrungsloch
ansetzen kénnen.

q Interne Kiihimittelzufuhr
~_ fiir hohe Effizienz beim
——— Bohrenvon

1 Fithrungsléchern.

M Schnittleistung

@ Der Einsatz des MWS-SB zum Bohren von Fiihrungsléchern
verldngert die Standzeit der LB/XB-Bohrer!

Verwendung von MWS-SB-Bohrern zum Bohren von Mikrol6chern

<Schnittdaten>

Stabil, da der Bohrer Werkstoff : X5CrNi1810
zunachst an den
Flanken in das <Bohren eines Fiihrungslochs>

Fihrungsloch Pilotbohrer - MWS0063SB
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Typ — eingefiihrt wird, bevor Bohrerdurchm. ~ : 0.63mm
MWS-SB L er sich in die Mitte Schnittgeschw. - 20m/min
1700 vorarbeitet. Vorschub £0.008mm/U
Fuhrungslochtiefe : 0.8mm
Emulsion (interne Kihimittelzufuhr)
Bruch
— 431 <Bohren>
Herkémmlicher Bruch | | ) )
T
; urchm.  : 0.
)&Jaruch D ESE;ﬁ;Z;‘gEE vom Schnitigeschw.  : 20mimin
560—— y ) Vorschub :0.01mm/U
Herkémmlicher g( T;;: <T\\ gestatzt wird. thrltigfe ( K?]Tm ((lifupdh9$Winde)
Zentrierbohrer 2 r mulsion (interne Kuhimittelzufuhr
N |
0 500 1000 1500 2000

Anz. bearbeiteter Werkstticke




PILOTBOHRER

MW (interne Kihimittelzufuhr) D1 D1<10 |10<D1<3.0
+0.009 +0.014
Toleranz 0 0

e — o

ﬂDj

E—z%g— }él Typ A

L3
L2

L1

VP15TF (Zylinderschaft)

e %é 2 . ==—==<=—"4] & TypB
L)
L2
L1

Boler- " 55 @ Abmessungen [mm] o |- @3% Abmessungen [mm]
doi 4 ED | 5 etbezeichnun S IR e =11 I PR g

== g > = estellbezeichnung >
D1 SE| 2 Ls | L2 | L1 |Dal|" D1 SE| 2 La | L2 | L1 |Dal|"™
mmi| ) [ | mm]| wa) [ 7| &
0.50( 1 |Int.| ® | MWS0050SB | 25| 7.2| 47 | 3.0 | A 0.85( 1 [Int. | ® | MWS0085SB | 4.1 | 81| 50 | 3.0 | A
051 1 [Int. [ O | MWS0051SB |26 | 7.2 | 47 | 3.0 | A 0.86( 1 [Int. [ O | MWS0086SB | 4.4 | 84| 50 | 3.0 | A
0.52] 1 [Int. [ O | MWS0052SB |26 | 7.2 | 47 | 3.0 | A 087 1 [Int. [ O | MWS0087SB |44 | 84| 50 | 3.0 |A
053] 1 |[Int. [ O | MWS0053SB |26 | 72| 47 | 3.0 | A 088 1 [Int. [ O | MWS0088SB | 4.4 | 84| 50 | 3.0 |A
054 1 |[Int. | O | MWS0054SB |26 | 72| 47 | 3.0 | A 0.89( 1 [Int. | O | MWS0089SB | 4.4 | 83| 50 | 3.0 | A
0.55| 1 |[Int. | ® | MWS0055SB |26 | 7.2 | 47 | 3.0 | A 090 1 [Int. [ ® | MWS0090SB | 4.4 | 83| 50 | 3.0 |A
0.56( 1 |Int.| O | MWS0056SB | 29| 75| 47 |3.0|A 091 1 [Int.| O | MWS0091SB |46 | 85| 50 | 3.0 | A
0.57| 1 [Int. [ O | MWS0057SB |29 |74 | 47 | 3.0 | A 092 1 [Int. [ O | MWS0092SB | 4.6 | 85| 50 | 3.0 | A
058 1 [Int. [ O | MWS0058SB |29 | 74| 47 |3.0|A 093 1 [Int. | O | MWS0093SB |46 | 85| 50 | 3.0 |A
0.59| 1 [Int. [ O | MWS0059SB |29 |74 | 47 | 3.0 | A 094 1 [Int. [ O | MWS0094SB |46 | 84| 50 | 3.0 | A
0.60] 1 |[Int. | ® | MWS0060SB |29 | 74| 47 |3.0|A 095( 1 [Int. | ® | MWS0095SB | 4.6 | 84| 50 | 3.0 | A
061 1 |[Int.| O | MWS0061SB | 3.1 | 76 | 47 | 3.0 | A 096 1 [Int. [ O | MWS0096SB |49 | 8.7| 50 | 3.0 | A
0.62] 1 [Int. [ O | MWS0062SB | 3.1 | 75| 47 | 3.0 | A 097 1 [Int.| O | MWS0097SB [ 4.9 | 87| 50 | 3.0 |A
0.63[ 1 |Int.| & | MWS0063SB | 3.1 | 75| 47 | 3.0 | A 098 1 [Int. [ O | MWS0098SB |49 | 8.7| 50 | 3.0 | A
0.64| 1 [Int. [ O | MWS0064SB | 3.1 | 75| 47 | 3.0 | A 099 1 [Int. [ O | MWS0099SB |49 | 87| 50 | 3.0 |A
0.65| 1 |[Int. [ ® | MWS0065SB | 3.1 | 75| 47 | 3.0 | A 1.00( 1 (Int.| ® [ MWS0100SB (50| 87| 55 | 3.0 |A
0.66] 1 |[Int. [ O | MWS0066SB |34 | 78| 47 | 3.0 |A 1.05( 1 [Int. | ® [ MWS0105SB (52| 88| 55 | 3.0 | A
0.67( 1 [Int. | O | MWS0067SB | 3.4 | 7.7 | 47 | 30 | A 1101 1 [Int.| ® [ MWS0110SB |54 | 89| 55 | 3.0 [ A
0.68( 1 |Int.| &0 | MWS0068SB | 3.4 | 7.7 | 47 | 3.0 | A 115 1 (Int.| ® [ MWS0115SB (56 | 9.1 55 | 3.0 | A
0.69] 1 [Int. [ O | MWS0069SB |34 | 7.7 | 47 | 3.0 | A 1201 1 (Int.| ® [ MWS0120SB (6.0 | 94| 55 | 3.0 [ A
0.70| 1 |Int. | ® | MWS0070SB |34 | 7.7 | 47 | 3.0 | A 1.25| 1 [Int.| ® | MWS0125SB | 6.2 | 9.5/ 55 | 3.0 [A
0.71] 1 |[Int. [ O | MWS0071SB |36 | 79| 50 | 3.0 | A 130 1 (Int.| ® [ MWS0130SB (6.4 | 96| 55 | 3.0 | A
0.72) 1 |Int. [ O | MWS0072SB |36 | 79| 50 | 3.0 | A 135/ 1 [Int.| ® | MWS0135SB (6.6 | 9.7| 55 | 3.0 [A
0.73] 1 |Int. [ O | MWS0073SB |36 | 78| 50 | 3.0 | A 140 1 (Int.| ® [ MWS0140SB | 7.0 |10.0| 55 | 3.0 [ A
0.74] 1 |Int. [ O | MWS0074SB |36 | 78| 50 | 3.0 | A 145 1 [Int.| ® [ MWS0145SB | 7.2 |[10.1| 55 | 3.0 | A
0.75| 1 |[Int. | ® | MWS0075SB |36 | 7.8 | 50 | 3.0 | A 1501 1 [Int.| ® [ MWS0150SB | 7.4 |10.2| 55 | 3.0 [ A
0.76| 1 |Int. [ O | MWS0076SB | 3.9 | 81| 50 | 3.0 | A 1.55| 1 [Int.| ® | MWS0155SB | 7.6 |10.3| 68 | 3.0 [ A
0.77) 1 |Int. [ O | MWS0077SB | 3.9 | 81| 50 | 3.0 | A 1.60( 1 (Int.| ® [ MWS0160SB | 8.0 |[10.6| 68 | 3.0 | A
0.78] 1 |[Int. [ O | MWS0078SB | 3.9 | 80| 50 | 3.0 | A 165 1 [Int. | ® [ MWS0165SB | 8.2 |[10.7| 68 | 3.0 | A
0.79] 1 |[Int. [ O | MWS0079SB | 3.9 | 80| 50 | 3.0 | A 1701 1 [Int.| ® [ MWS0170SB | 8.4 |10.8| 68 | 3.0 [ A
0.80( 1 |Int.| ® | MWS0080SB | 39| 80| 50 | 3.0 | A 1.75( 1 [Int.| ® [ MWS0175SB | 8.6 |[10.9| 68 | 3.0 | A
081 1 [Int. [ O | MWS0081SB | 4.1 | 82| 50 | 3.0 | A 1801 1 (Int.| ® [ MWS0180SB | 9.0 |11.2| 68 | 3.0 [ A
0.82] 1 |Int. [ O | MWS0082SB | 4.1 | 82| 50 | 3.0 | A 185/ 1 [Int.| ® | MWS0185SB | 9.2 |11.3| 68 | 3.0 [ A
0.83] 1 |[Int.{ O | MWS0083SB | 4.1 | 81| 50 | 3.0 A 1901 1 (Int.| ® [ MWS0190SB | 94 |[11.5| 68 | 3.0 [ A
0.84| 1 |[Int. | O | MWS0084SB | 4.1 | 81| 50 | 3.0 | A 195/ 1 [Int.| ® | MWS0195SB | 9.6 |11.6| 68 | 3.0 [ A

Hinweis: Falls Sie andere Geometrien benétigen, wenden Sie sich an uns. Es sind z. B. weitere Durchmesser und Langen auf Bestellung lieferbar.

@ : Lagerstandard (] : Kein Standard, Herstellung nur auf Anfrage




e |- | BT Lager Abmessungen [mm] e | (B Lager Abmessungen [mm]
[ BONE %@ e | . ol Lo [P E@ w . a
== | 15 |Bestellbezeichnung e =5 | 5 |Bestellbezeichnung =
D1 SE| = L3 | L2 | L1 | D4 D1 SElS L3 | L2 | L1 | D4
mml| @) |< | & mml| (/) | <[ &
2.00( 1 |Int.| ® | MWS0200SB |(10.0{11.9| 68 | 3.0 | A 250 1 [Int. | ® | MWS0250SB |12.4/13.3| 74 | 3.0 | A
2.05| 1 |Int.| ® | MWS0205SB |10.2/12.0| 74 | 3.0 | A 255 1 [Int.| ® | MWS0255SB |12.6/12.6| 81 | 3.0 [ B
210( 1 |Int. | ® | MWS0210SB |10.4(12.1| 74 | 3.0 | A 260 1 [Int.| ® | MWS0260SB |13.0/13.0| 81 | 3.0 (B
215 1 |Int. | ® | MWS0215SB |10.6(12.2| 74 | 3.0 | A 265/ 1 |[Int.| ® | MWS0265SB |13.2|/13.2| 81 | 3.0 B
220( 1 |Int. | ® | MWS0220SB |(11.0{12.5| 74 | 3.0 | A 2701 1 |[Int.| ® | MWS0270SB |13.4|13.4| 81 | 3.0 (B
225 1 |Int. | ® | MWS0225SB |11.2(12.6| 74 | 3.0 | A 275 1 [Int.| ® | MWS0275SB (13.6/13.6| 81 | 3.0 | B
230( 1 [Int.| ® | MWS0230SB |11.4]12.7| 74 | 3.0 | A 280 1 [Int. | ® | MWS0280SB |14.0/14.0/ 81 | 3.0 B
235 1 |Int.| ® | MWS0235SB |11.6(12.8| 74 | 3.0 | A 285 1 |[Int.| ® | MWS0285SB |14.2|/14.2| 81 | 3.0 |B
240| 1 |Int.| ® | MWS0240SB |12.0(13.1| 74 | 3.0 |A 290 1 [Int.| ® | MWS0290SB |14.4|14.4| 81 | 3.0 (B
245| 1 |Int.| ® | MWS0245SB |12.2(13.2| 74 | 3.0 | A 295 1 |[Int.| ® | MWS0295SB |14.6/14.6| 81 | 3.0 | B

Hinweis: Falls Sie andere Geometrien benétigen,

MW (interne Kihimittelzufuhr)

wenden Sie sich an uns. Es sind z. B. weitere Durchmesser und Léngen auf Bestellung lieferbar.

Bohrerdurchmesser $0.50—¢0.70 $0.71—%0.85 $0.86—90.99 $1.0—03.0
Werkstoff Bedingungen (Shrigeschvindighei Vorschub Schnitigeschwindigket| ~ Vorschub  [Schnitigeschwindigket|  Vorschub Schnitigeschwindigket | Vorschub
Harte [m/min] [mm/U] [m/min] [mm/U] [m/min] [mm/U] [m/min] [mm/U]
50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
U VR el (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
T 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
C-Stahl (40—60) |(0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
Legierter Stahl T 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40—60) |(0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05) (40—60) |(0.04—0.12)
) 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
REEuEEr Sl =200HB (20—40) |(0.005—0.01) | (20—40) |(0.008—0.02)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) |(0.02—0.10)
Guss Zugfestigkeit 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
<350MPa (40—60) |(0.008—0.02) | (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.06)| (40—60) |(0.04—0.12)
Duktiler Guss Zugfestigkeit 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
<450MPa (20—40) |(0.005—0.015)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) | (0.02—0.05) (20—40) |(0.02—0.10)
I _ 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
clierting (50—80) | (0.02—0.05) | (50—80) | (0.03—0.06)| (50—80) | (0.04—0.08)| (50—80) |(0.05—0.15)
Hizebestincige Legierungen _ 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
(56—15) |(0.004—0.008)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.01—0.05)




M Bedienhinweise

Einstellschraube

Der Bohrer ist sicher in einem Spannfutter
mit Drucklager eingespannt.

R

X

4

Nicht auf Héhe der Schneiden einspannen.

@DStellen Sie bei Bearbeitung eines

vorgearbeiteten Lochs mit dem
MWS-SB die Tiefe auf 1D1 (D1 =
Bohrerdurchmesser) ein.

@Verwenden Sie das vorgearbeitete Loch
als Fuhrung. Abhangig von den
Schnittdaten wird ein Vorschub mit
Ausspanung empfohlen.

Bei
Durchbiegen

X

Werkstiick
abstitzen

O

Umlaufendes
KuhImittel

KuhImittelleitung
durch Spindel

Empfohlener Kiihimitteldruck:
= 2MPa

< Typ MWS >

1) Schmutz und Staubpartikel
in altem KuhImittel kénnen
das Olloch verstopfen und
den effizienten
Kahlmittelfluss  behindern.
Es wird empfohlen, das
Kuhlmittel regelmaBig zu
wechseln.

2) Feine, Metallspane kénnen
das Olloch verstopfen. Zur
Vorbeugung einen Filter
verwenden. Bei Bohrern mit
kleinem Durchmesser einen
Filter mit feinem Sieb
verwenden.

M Vorsicht bei Verwendung von MWS-Bohrern. (Durchmesser < @3)
@Einen Filter mit feinem Sieb (< 3um) verwenden, um das Verstopfen des Ollochs zu vermeiden.

@ Beim Tiefbohren (I/d > 3) wird das Bohren eines Fiihrungslochs empfohlen. (Bohrer MWS:

*_:SB zum Bohren von Fiihrungslgchern verwenden.)

Hinweis 1: Der Bohrer MWS-SB wurde mit der optimalen Schneidenldnge zum Bohren von Fihrungsléchern konstruiert.
Von einem Nachschleifen des Bohrers wird abgeraten, da es bei unzureichender Schneidenlange zu Spanstau
und schlief3lich zur Beschadigung des Bohrers kommen kann.

Hinweis 2: Bei Verwendung von MWS-SB Bohrern sollte die Bohrtiefe nicht groRer sein als ca. 1D. Wird tiefer als
notwendig gebohrt, kann es zum Spanstau und zur Beschadigung des Werkzeugs kommen.
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