MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

MITSUBISHI CARBIDE

_r




Vollhartmetall-Einlippenbohrer

MICRO-MG.

M Eigenschaften

Vollhartmetall, mit interner
Kihimittelzufuhr

. Prazisions-Einspannbuchse
Glatte Oberfliche & fiir Tiefoohrmaschinen
scharfe Schneidkante erhéltlich
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Hochprézisions-Hartmetallschaft fiir Spann- und Schrumpffutter
Auf Anfrage: VP-, GP- oder UP-beschichtetes Hartmetall lieferbar

M 1. Pilotbohrung.
(MPS-, MWS-Bohrer von Mitsubishi empfohlen.)

M 2. Bohrer wird im Stillstand in die Pilotbohrung
gefahren.

1.5-3D1 3]

M 3. Kiihimittelzufuhr einschalten, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub auf [l 4. Nach dem Bohren die Maschine auf Position 2 zuriicksetzen,
die empfohlenen Schnittdaten einstellen und mit dem Bohren beginnen. KiihImittelzufuhr stoppen und Drehzahl ausschalten.
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Werkzeug MGS0150L100B MGS0150L080B
Sorte HTi10 HTi10
Maschinentyp Langdrehmaschinen Langdrehmaschinen
Werkstiick Kurbelwelle Kraftstoff-Einspritzdise
Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl /
5 /
Werkstlick ﬂj (((( n
o
= Schnittgeschwindigkeit [m/min] 28.3 28.3
% Vorschub [mm/U] 0.003 0.003
% Drehzahl [min™"] 6000 6000
& Vorschub [mm/min] 18 18
@ Bohrtiefe [mm] 65 (L/D=43D) 45 (L/D=30D)
Kuhlmittel WSO: 7MPa WSO: 7MPa




MICRO-MIGS

[ Standardbohrer
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Der MGS-Typ kann im Schrumpffutter verwendet werden.

Auf Anfrage: VP-, GP-oder UP-beschichtetes Hartmetall lieferbar.

M Bohrbuchse

—§ 5 Lager Abmessungen [mm] § 5 Lager Abmessungen [mm]
% % 2 Bestellbezeichnung G Ul Da % % = Bestellbezeichnung TP IR R
D1 =] = D1 =) =
[mm] = 25 [mm] N EE
0.7 Int. | * MGS0070L040B 40| 80| 3 Int. [ * MGS0180L060B 60 | 100 | 3
Int. [ * 0070L060B 60 | 100 | 3 1.8 | Int. [ % 0180L080B 80120 | 3
Int. | * 0080L040B 40| 80| 3 Int. | * 0180L100B 100 | 140 | 3
0.8 Int. [ * 0080L060B 60 | 100 | 3 Int. [ * 0190L060B 60 [ 100 | 3
0.9 Int. | * 0090L040B 40| 80| 3 19 | Int. [ % 0190L080B 80120 | 3
Int. | * 0090L060B 60| 100 | 3 Int. [ * 0190L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0100L040B 40| 80| 3 Int. [ * 0200L060B 60 | 100 | 3
1.0 | Int. [ % 0100L060B 60 | 100 | 3 2.0 | Int. | 0200L080B 80120 | 3
Int. [ * 0100L080B 80120 | 3 Int. [ * 0200L100B 100 | 140 | 3
Int. [ * 0110L040B 40| 80| 3 Int. [ * 0210L080B 80120 | 3
1.1 [ Int. | * 0110L060B 60| 100 | 3 21 Int. | * 0210L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0110L080B 80120 | 3 29 Int. [ * 0220L080B 80120 | 3
Int. | * 0120L040B 40| 80| 3 ’ Int. [ * 0220L100B 100 | 140 | 3
1.2 | Int. [ % 0120L060B 60 | 100 | 3 23 Int. [ * 0230L080B 80120 | 3
Int. | * 0120L080B 80120 | 3 ’ Int. | * 0230L100B 100 | 140 | 3
Int. [ * 0130L060B 60 | 100 | 3 Int. [ * 0240L080B 80120 | 3
1.3 | Int. [ % 0130L080B 80120 | 3 24 Int. | * 0240L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0130L100B 100 | 140 | 3 25 Int. [ * 0250L080B 80120 | 3
Int. | * 0140L060B 60| 100 | 3 ’ Int. [ * 0250L100B 100 | 140 | 3
1.4 | Int. [ % 0140L080B 80120 | 3 26 Int. [ * 0260L080B 80120 | 3
Int. | * 0140L100B 100 | 140 | 3 ’ Int. [ * 0260L100B 100 | 140 | 3
Int. [ * 0150L060B 60 | 100 | 3 27 Int. [ * 0270L080B 80120 | 3
1.5 | Int. [ % 0150L080B 80120 | 3 Int. | * 0270L100B 100 | 140 | 3
Int. [ * 0150L100B 100 | 140 | 3 Int. [ * 0280L080B 80120 | 3
Int. [ * 0160L060B 60| 100 | 3 28 Int. [ * 0280L100B 100 | 140 | 3
16 | Int. [ % 0160L080B 80120 | 3 29 Int. [ * 0290L080B 80120 | 3
Int. | * 0160L100B 100 | 140 | 3 ’ Int. [ * 0290L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0170L060B 60| 100 | 3 Int. [ * 0300L080B 80120 | 3
1.7 | Int. [ % 0170L080B 80120 | 3 3.0 Int. [ * 0300L100B 100 | 140 | 3
Int. [ * 0170L100B 100 | 140 | 3

M Bei Verwendung einer Bohrbuchse
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Bestellbezeichnung

Abmessungen [mm]

©
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D4 Ds L1 L3 L4 |Gewindestift| Schltssel
MGD38 12.7 3.0 38.1 | 12.6 | 12.7 |HSS04004 |HKY20F
MGD70 12.7 | 3.0 | 70.0 | 25.0 | 20.0 |HSS04004 |HKY20F

% : Lagerstandard in Japan
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Bohrerdurchmesser $0.7—3.0 Il Besondere Anwenderhinweise:
Bedingungen Empfohlenes « Eine Pilotbohrung oder Fiihrungsbuchse ist
Werkstoff Schnitgeschwindigket| Vorschub | KiihImittel erforderlich.
[mimin] [mm/U] * Der KuhImittelfilter muss feiner als 5 Mikrometer
Harte sein.
Eine Feinfilterung ist notwendig, um die Blockierung
Allg. Baustahl 180HB 70 —0.001 der Kiihimittelleitungen zu vermeiden.
* Es muss Hochdruckkihimittel verwendet werden.
180—280HB 60 —0.007  [Nicht wasserlgslich Mindestens 10MPa.
. 'C-r?taglt o (Bei zu niedrigem Druck kénnen Spéne die
egierter Sta i
g 280—350HB 40 —0.005 Offnungen blockieren).
Rostfreier Stahl <200HB 40 —0.005 |Nicht wasserlgslich
Zugfestigkeit
Guss 70 —0.02
<350MPa Nicht wasserldslich
. Zugfestigkeit _ Wasserldsliches Ol
Duktiler Guss <450MPa 50 0.015
Aluminiumlegierung - 110 —0.02
Wasserlosliches Ol
Kupferlegierung — 70 —0.02
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