Neue hochfeste Voll-CBN-Sorte fiir Guss.
Verhesserte Hochgeschwindigkeitshearbeitung
bei groflen Schnitttiefen.

Ausgewogenes Verhaltnis zwischen Verschlei- und
Bruchfestigkeit durch Hochleistungs-Sintertechnologie.




Voll-CBN-Sorte fiir Guss

MBS 140

B Eigenschaften

Fiir groBe Schnitttiefen MBS140

eBei WSPs aus Voll-CBN ist die Schnitttiefe nicht wie Fir Bearbeitung mit hoherer Effizienz

bei herkémmlichen geléteten CBN-WSPs begrenzt.

eHohe Schnittgeschwindigkeiten und Kosteneffizienz
beim Schlichten mit CBN-Werkzeugen sind nun
auch beim Schruppen mdglich.

Ausgewogenes Verhaltnis zwischen
Verschleil$- und Bruchfestigkeit

eDurch die Verwendung von CBN-Partikeln und eines
neu entwickelten speziellen Bindemittels wird eine
hohe Verschlei}¢festigkeit erreicht.

eMitsubishis einzigartige Sintertechnologie fir hohe
Bruchfestigkeit ermdglicht die Bearbeitung bei
groéfReren Schnitttiefen.
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@ Bearbeitung von Gusswerkstoffen

Schnittgeschw. [m/min] Vorschub | Schnitttiefe
500 1000 1500 [mm/U] [mm]

Kontinuierlicher Schnitt B :
Grauguss | |— - 4' —1.0 —4.0 Trocken, Nass
9 Unterbrochener Schnitt : :
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Werkstoff Schnittmodus

Kuhlmittel

Flankenverschleiy [mm]
o
N

' ( WSP : SNGN090308
0.1 [ Schnittgeschw.: 500m/min
0.05 OmBs1a4a | Vorschub :0.25mm/U
' O Wettbewerber Schnitttiefe  : 0.1mm
; ; Trockenbearbeitung
0 1 2 3 5 75

Schnittzeit in [min]

® Walzenbearbeitung
MBS140 ist auch fur Hochleistungsbearbeitung von Walzen aus HSS-Stahl und Hartmetall geeignet.
. Schnittgeschw. [m/min] Vorschub | Schnitttiefe P
Werkstoff Schnittmodus 10 20 30 60 100 [mm/U] [mm] Kuhlmittel
HSS-Stahl F - —0.4 -3.0
Kontinuierlicher Schnitt j Trocken
Hartmetall E = — —1.0 —05




MBS 140

Abmessungen [mm]

. . .
orm Bestellbezeichnung Lager D1 S1 Re Geometrie
CNGN120404 ° 12.7 4.76 0.4 80°
R
120408 o | 127 476 0.8 °
. 120412 ° 12.7 4.76 1.2
D1
=
DNGN110308 ° 9.525 3.18 0.8 5 re
110312 ° 9.525 3.18 1.2
D1
SNGN090308 ° 9.525 3.18 0.8
090312 ° 9.525 3.18 1.2 90°
090316 ° 9525 | 3.18 16 Re
. 090408 ° 9.525 4.76 08
090412 ° 9.525 4.76 1.2
120408 ° 12.7 4.76 0.8 D1
120412 ° 12.7 4.76 1.2
120416 ° 12.7 4.76 1.6
TNGN160408 ° 9.525 4.76 0.8
160412 ° 9.525 4.76 1.2
‘ 160416 ° 9.525 4.76 1.6
RNGN090300 ° 9.525 3.18 -
120300 ° 12.7 3.18 -
. 120400 ° 12.7 4.76 -
| b1 | |s1]

@ : Lagerstandard.




MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS
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