
Spanbrecher für die Aluminiumbearbeitung B098D

AZ-Spanbrecher

Überlegene Spankontrolle
Die einzigartige, geschwungene Geometrie des Spanbrechers ist für die Bearbeitung von 
Aluminium optimiert und sorgt für einen präzise kontrollierbaren Spanabfluss.

Hervorragende Oberflächengüten
Durch den großen Spanwinkel wird der Schnittwiderstand deutlich verringert. Die 
Oberseite der Schneidplatte ist hochglanzpoliert und bietet dadurch einen enorm 
verbesserten Widerstand gegen Spanverschweißungen.

Gratvermeidung
Die einzigartige, geschwungene Schneidkante besitzt eine höhere Schärfe.
Geschliffene WSP für hochpräzise Bearbeitungen.

Breiter Anwendungsbereich
Die WSP mit AZ-Spanbrecher lassen sich in einem breiten Werkstoffspektrum 
einsetzen. Dank des Feinstkornhartmetallsubstrates (HTi10) können Werkstoffe 
von reinem Aluminium über Aluminiumlegierungen bis hin zu NE-Werkstoffen 
bearbeitet werden.
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SCHNEIDPLATTEN

Spanbrecher für die Aluminiumbearbeitung

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

reines Aluminium

Kupferleg.

Werkstoff Härte Typ Schnittgeschw.
[m/min]

Schmiedeprodukte
nicht wärmebehandelt

Si<12%

Si>12%
Gussprodukte

Aluminiumleg.

Geometrie
Lager Abmessungen [mm]

BestellbezeichnungForm

: Lagerstandard.

wärmebehandelt
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