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Uberlegene Spankontrolle

@ Die einzigartige, geschwungene Geometrie des Spanbrechers ist fiir die Bearbeitung von
Aluminium optimiert und sorgt fur einen prézise kontrollierbaren Spanabfluss.

Hervorragende Oberflachengiiten

@ Durch den groRen Spanwinkel wird der Schnittwiderstand deutlich verringert. Die
Oberseite der Schneidplatte ist hochglanzpoliert und bietet dadurch einen enorm
verbesserten Widerstand gegen Spanverschweifiungen.

Gratvermeidung

@ Die einzigartige, geschwungene Schneidkante besitzt eine héhere Scharfe.
@ Ceschliffene WSP fiir hochprazise Bearbeitungen.

Breiter Anwendungsbereich

@ Die WSP mit AZ-Spanbrecher lassen sich in einem breiten Werkstoffspektrum
einsetzen. Dank des Feinstkornhartmetallsubstrates (HTi10) kénnen Werkstoffe
von reinem Aluminium tiber Aluminiumlegierungen bis hin zu NE-Werkstoffen
bearbeitet werden.




Lager Abmessungen [mm]
Form Bestellbezeichnung Geometrie
HTi10 D1 S1 Re D2
&Y CCGT060202-AZ ° 6.35 | 2.38 0.2 2.8
< 060204-AZ ° 6.35 | 2.38 | 04 2.8
<4 09T302-AZ ° 9.525| 3.97 | 02 4.4
(] 09T304-AZ ®© | 9525 397 | 04 | 44
- &= 09T308-AZ ° 9.525| 397 | 0.8 | 44
< 120402-AZ ° 12.7 476 | 0.2 55
GED 120404-AZ ° 12.7 4.76 0.4 55
GED 120408-AZ ® 12.7 4.76 0.8 5.5
&P DCGT070202-AZ ° 6.35 | 2.38 0.2 2.8
<4 070204-AZ ° 6.35 | 238 | 04 2.8
-~ GED 11T7302-AZ ° 9.525| 3.97 0.2 4.4
P 11T304-AZ ° 9.525| 3.97 | 04 4.4
=) 11T308-AZ ° 9.525| 397 | 0.8 4.4
RCGT0803M0-AZ ° 8 3.18 - 34 ~
=) 10T3M0-AZ e |10 397 | — 3.6 8
& ‘@:
\"' / %& 7°
D1 S1
G TCGT110202-AZ ° 6.35 | 2.38 | 0.2 2.8
N <4 110204-AZ ° 6.35 | 2.38 | 04 2.8
/H\ <4 110208-AZ ° 6.35 | 2.38 | 08 2.8
L2 | @& 16T302-AZ ° 9.525| 3.97 | 02 | 44
<4 16T304-AZ ° 9.525| 397 | 04 4.4
<4 16T308-AZ ° 9525| 397 | 0.8 4.4
VCGT160404-AZ ° 9.525| 476 | 04 4.4
160408-AZ ° 9.525| 4.76 | 08 4.4
-7 160412-AZ ° 9.525| 476 | 1.2 4.4
220530-AZ ° 12.7 556 | 3.0 55 7

@ : Lagerstandard.

N Schnittgeschw.

Werkstoff Harte Typ [m/min]
reines Aluminium 20-50HB HTi10 500-1200
nicht warmebehandelt 50-70HB HTi10 500-1000

Schmiedeprodukte
o warmebehandelt 90-110HB HTi10 300-700
Aluminiumleg.
Si<12% 70-80HB HTi10 200-500
Gussprodukte

Si=212% 80-100HB HTi10 150-400
Kupferleg. 90-110HB HTi10 200-500
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