


Präzise, kräftig und preiswert.
Grippall - Stangengreifer

Der neue kühlmittelbetriebene Stangengreifer aus den 
USA. Er ermöglicht “von Stange” arbeiten ohne teures und 
platzverbrauchendes Stangenlademagazin. 

Wählen Sie Ihren Schaft  wie Zylinderschaft oder VDI Auf-
nahme. In mehreren Größen, sowie als Ausführung mit 2, 3, 
oder 4 Greiffi ngern erhältlich. Durch die innenliegenden 
Mechanik längt der Greifer nicht aus und ist somit ein-
fach zu programmieren. 

Grippall ist Ihr einfacher Einstieg in eine kostengünstige Au-
tomation und ist auch für das Werkstückhandling auf Bear-
beitungszentren geeignet. 

Wir freuen uns auf 
Ihren Besuch

Halle A4
Stand 320

Mit dem Anspruch der fl exiblen Fertigung wird die Umrüs-
tung auf verschiedene Werkstücke innerhalb einer Maschi-
ne immer wichtiger, wobei hier der Anteil der Rüstkosten ei-
nen wesentlichen Bestandteil der Herstellkosten ausmacht.

Bereits seit einigen Jahren beschäftigt sich die Drehfutter-
industrie mit Schnellbackenwechselsystemen, um die Um-
rüstung auf unterschiedliche Werkstücke zu erleichtern und 
zu beschleunigen.

Mit dem neuen Schnellwechselbackensystem VC von FOR-
KARDT wurde dieses System weiter optimiert und ist somit 
ideal geeignet, den Ansprüchen modernster Fertigungs-
technik gerecht zu werden. 

Das Schnellwechselbackensystem VC ist ebenso einfach in 
der Handhabung wie effektiv in der Rüstzeitenoptimierung. 
Bei gleicher Wiederholgenauigkeit und geringerem Platzbe-
darf als bei den üblichen Befestigungssystemen, sind eben-
falls sehr hohe Spannkräfte zulässig.

Somit erhält man mit diesem Backenschnellwechselsystem 
in Verbindung mit einem qualitativ hochwertigen Spannfut-
ter eine wirtschaftliche Problemlösung zur Steigerung der 
Produktivität.

Vorteile auf einen Blick:

- Sekundenschneller Backenwechsel
- Für Außen - und Innenspannung
- Backenwechsel einfach automatisierbar
- Sehr hohe Wiederholgenauigkeit

Produktionssicherheit und Prozessfähigkeit
Der Durchmesser der Reibwerkzeuge wird auf die erforder-
liche Passungstoleranz geschliffen. Es wird eine perfekte 
toleranzhaltige Bohrung erzeugt.

Hohe Schnittgeschwindigkeit und Vorschubgeschwin-
digkeit
Durch die Verwendung von modernen Hochleistungs-
Schneidstoffen und Beschichtungen, sowie von uns speziell 
entwickelten Schneidgeometrien können Diatool Reibahlen 
z.B. bei der Aluminium-Zerspanung mit Schnittgeschwin-
digkeiten >500 m/min und Vorschubwerten bis 2,0 mm/U 
gefahren werden.

Hochgenaue Kreis-, Form- und Lagetoleranz
Durch eine Schneidenzahl von 4 bzw. 6 bei ungleicher 
Teilung der Schneiden wird eine sehr gute Kreisform der 
Bohrung, auch bei unterbrochnem Schnitt, gewährleistet. 
Aufgrund des speziellen Rundfasenschliffes werden zylin-
drische Bohrungen mit einer hohen Strichmaßgenauigkeit 
erzielt.

Oberfl ächenrauheit und Traganteil
Durch die hohe Schliffgüte der Schneidfl ächen und des 
Rundschliffes werden Oberfl ächenqualitäten bis RA 0,2 µm 
Rautiefe erzielt. Der Traganteil der mit Diatool Reibahlen 
bearbeiteten Bohrungen ist günstiger als bei anderen Her-
stellern.

Wirtschaftlichkeit und Service
Die mehrmalige Nachstellmöglichkeit der Werkzeuge, so-
wie die anschließende Möglichkeit die Werkzeuge neu zu 
bestücken und zu schleifen, ergeben eine enorm hohe Wirt-
schaftlichkeit der Reibahlen.

Flexibilität
Eine große Auswahl an Werkzeugen mit unterschiedlichen 
Längen und Schäften im Standardprogramm, sowie kurze 
Lieferzeiten für Sonderwerkzeuge gehören zum Leistungs-
spektrum.

RotoRi
Backenausdrehringe
Durch die patentierten Ringe ist es möglich, Spannbacken 
präzise auszudrehen. Durch die stufenlose Einstellmöglich-
keit kann man exakt soviel Material entfernen, wie nötig ist. 
Ein weiteres nachsetzen der Spannstelle ist durch die pa-
tentierte Kurvensegmente beliebig möglich. Dies spart Zeit- 
und Werkzeugkosten.

- Innen- und Außenspannung mit einem Ring
- Stufenloser Spannbereich für alle Futtergrößen
- 1/10 mm genaue Zustellung des Drehdurchmesser
- Geringe Rüstkosten durch RotoFix Spannbolzen
- Hohe Kosteneinsparung an Spannbacken
- Optimale Zugänglichkeit des Drehwerkzeuges
- Schnelle und fl exible Handhabung
- Geeignet für Futtergrößen 80-1000 mm


